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INTISARI 

Asam borat merupakan senyawa dengan rumus molekul H3BO. Asam borat 

digunakan sebagai bahan baku utama untuk industri kimia, seperti industri gelas, 

keramik, eletronik, obat – obatan dan farmasi. Pabrik asam borat  dirancang untuk 

memenuhi kebutuhan dalam negeri sekaligus ekspor dengan kapasitas sebesar 30.000 

ton/tahun. Bahan baku diperoleh dari luar negeri. Pabrik beroperasi selama 330 hari 

dalam satu tahun. Lokasi pabrik dipilih daerah Kawasan Industri Gresik JIIPE, Jawa 

Timur. 

Proses pembuatan asam borat melalui tiga tahap yaitu tahap penyiapan bahan 

baku, tahap pembuatan asam borat, tahap penguapan, tahap pengkristalan, tahap 

pengeringan. Reaksi berlangsung pada suhu 90oC dan tekanan 1 atm. Reaksi 

berlangsung secara eksotermis dan irreversible. Alat utama yang digunakan dalam 

produksi asam borat adalah mixer, reactor, netraliser, evaporator, crystalizer, 

centrifuge, rotary dryer, cyclone, kompresor dan heat exchanger. 

Produksi asam borat ditunjang dengan unit pendukung, yaitu unit penyediaan 

air, steam, listrik, bahan bakar, dan pengolahan limbah. Kebutuhan air 23,12 m3/hari, 

kebutuhan media pemanas 23.865,791 kg/jam media pendingin 37.794.113,43 kg/jam, 

kebutuhan solar 1.788,96 liter/jam, dan kebutuhan listrik sebesar 424,5642 kw. 

Bentuk perusahaan yang dipilih adalah PT (Perseroan terbatas) dengan system 

struktur organisasi line and staff. Perhitungan Analisa ekonomi diperoleh persen Profit 

on Sales (POS) sebelum pajak 20,78% dan setelah pajak 14,54%. Percent Return on 

Invesment (ROI) sebelum pajak 57,62% dan setelah 40,33%. Pay out Time (POT) 

sebelum pajak 1,43 tahun dan sesudah pajak 1,9 tahun. Break Event Point (BEP) 

43,92%.  dan Shut Down Point (SDP) 13,22%. Berdasarkan Analisa ekonomi tersebut, 

dapat disimpulkan bahwa pabrik asam borat ini layak untuk didirikan. 
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