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INTISARI

Pra rancangan pabrik kloroform dari aseton dan bleaching powder dengan
kapasitas 10.000 ton/tahun ini diharapankan mampu memenuhi kebutuhan
kloroform dalam negeri yang selama ini bergantung pada impor, karena belum ada
pabrik yang berdiri di Indonesia.

Reaksi aseton dan bleaching powder dilakukan dengan waktu tinggal
120 menit, menghasilkan kloroform (CHCIs), dan hasil samping berupa CaCly,
(CH3COO).Ca, Ca(OH). dan air. Reaktor yang digunakan adalah reaktor batch
yang beroperasi pada suhu 65 °C dan tekanan 1 atm.

Untuk menunjang proses produksi diadakan unit utilitas yang terdiri dari
unit pengadaan dan pengolahan air, steam, tenaga listrik, unit pengolahan limbah
dan laboratorium untuk mengontrol kualitas dari produk. Pabrik ini menggunakan
sistem organisasi perseroan terbatas atau PT, dengan bentuk organisasi garis dan
staf. Pabrik ini direncanakan beroperasi dengan waktu produksi 330 hari per tahun.

Berdasarkan hasil analisa secara ekonomi diperoleh percent Return On
Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 35,75 % dan sesudah pajak 28,60 %. Pay
Out Time (POT) sebelum pajak 2,19 tahun dan sesudah pajak 2,59 tahun. Break
Event Point sebesar 44,99 % dan Shut Down Point sebesar 23,65 %.
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